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 WEIDING OUTPUT  
  TIG MMA 
  DC AC DC AC 
Current Range A 5-315 10-270 

Maximum Current at Minimum Duty Cycle (40oC)1 A 
315 

(30%) 
315 

(50%) 
270 

(30%) 
Welding Current at 60% Duty Cycle (40oC) A 250 280 200 190 
Welding Current at 100% Duty Cycle (40oC) A 220 240 180 160 
No. Load Voltage V 70 
MAINS CONNECTION (Three Phase , 50/60Hz , 400V)2 
Fuse A D 25 
Primary current at 100% Duty Cycle A 14 16 15 18 
Installed Power KVA 13.9 22.2 
Mains Cable Cross Section (Cu, Nyy) mm2 4 x 4 
MISCELLANEOUS 
Cooling  Fan 
Protection Class  IP21 S 

Insulation Class  F 
Dimension (LxWxH) cm 96 * 50 * 102 
Weight kg 71.5 

F.Fasted Action D.Delayed Action 
1. Other duty cycles on request   2. Other Voltages / frequencies on request 
3.Joosha reserves the rights to change the specifications without notice. 
4 Last digit numb

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

اينورتر ديجيتال AC/DCجوشكاري تيگهايدستگاه 
 مدل :

  دستگاه ها ويژگيهاي برجسته
  ا امكان شكل موج مربعيبسيستم پالسي 
 ينورترا يفناور IGBT يشرفتهپ 
 بهبود عملكرد جوشكار يبرا يشرفتهكنترل پ يها روش 
 كمتر است يانرژ مصرف 
 ياربس يتبا جوشكار سن يسه. عملكرد و عملكرد آن در مقايجيتالجوشكار با كنترل د يك 

 است. يافتهبهبود 
 يعال يجوشكار عملكرد 
 ايييو قل يدياس يانواع الكترودها يجوشكار يبرا يتواند به طور گسترده ا يم اين 

 استفاده شود.
 سان ضربه زدن آ يها يژگيو ي. دارايافتبالا دست  يفيتبا ك يتوان به جوش دست مي

كار خود يخوب است. سازگار يرينچسب و قالب گ يدار،پا يانقوس، پاشش كوچك، جر
 در مشخصات اندازه. يعال يفيتك ي،جوشكار يمقطع كابل ها ياطول  ييراتبا تغ

 آرگون  جوشAC ند مان يآهن يربا فلزات غ يتوان به طور گسترده در جوشكار يرا م
 ياه ينهگز ياستفاده كرد كه دارا يزيممن ياژهايو آل ينيوممختلف آلوم ياژهايآل

 متنوع شكل موج و كاربرد گسترده تر است.
 آرگون  جوشDC يضد زنگ و فولادها يانواع فولادها يجوشكار يتوان برا يرا م 

 اعمال كرد. يكربن
 حفاظت خودكار كامل 
 كد كد مربوطه وجود دارد يككه محافظت فعال است،  هنگامي 
 كند. يم يكپارچهاز حد را  يشدستگاه حفاظت در برابر ولتاژ و ولتاژ ب اين 
 از حد يشب ياز گرما حفاظت 
 از حد يشب ياندر برابر جر حفاظت 
 يدارخوب محصول و عملكرد پا سازگاري 
 دوستانه ينانسان و ماش رابط 
 قوس را در  يبالا يداريكم و پا يزنو يافته،بهبود  يجيتالثابت د يانجر يمتنظ يآور فن

 كند. يم ينمشخصات كامل تضم
 سايكلمرحله،  4مرحله،  2شامل  يكدستگاه چهار حالت عملكرد قوس آرگون كلاس اين 

 دهد. يرا ارائه م يو جوش نقطه ا
 از كنترل از راه دور پشتيباني 
 رت توانند در صو يدهد و كاربران م يپدال را ارائه م يچو سوئ تورچكنترل  يها گزينه

 انتخاب كنند. يازن
 پارامترهاخودكار  ذخيره 

 يمهضم
  يونيت آب خنك  
  حمل كننده 

  درصورت سفارش 
 انبر جوش 
 رگولاتور و فلومتر گاز  
 ماسك اتومات جوشكاري 
  تورچ آب خنك يا هواخنك 
 پدال پايي 

 
 

EXCELLENT FEATURES OF MACHINES 
 Advanced IGBT inverter technology 
 Advanced control methods to improve welder performance 
 The energy consumption is lower 
 A digitally controlled welder. Its function and performance are greatly 

improved compared with the traditional welder. 
 Excellent welding performance 
 It can be widely used for welding all kinds of acid and alkaline 

electrodes. 
 High quality manual welding can be achieved .It has the 

characteristics of easy arc striking, small splash, stable current, non-
stick and good molding. Automatic adaptation to changes in the length 
or cross-section of the welding cables, excellent quality in size 
specifications. 

 AC argon welding can be widely used in welding with non-ferrous 
metals such as various aluminum alloys and magnesium alloys, 
featuring a variety of waveform options and wider application. 

 DC argon welding can be applied to the welding of various stainless 
steels and carbon steels. 

 Perfect automatic protection 
 There  is  a  corresponding  code  hint  when protection is enabled 
 The machine integrates under-voltage and over-voltage protection.  
 Overheating protection 
 Overcurrent  protection 
 Good product consistency and stable performance 
 Friendly human-machine interface 
 The improved digital constant current regulation technology ensures 

the low noise and high stability of the arc in the full specification. 
 The machine offers four classical argon arc operation modes, 

including 2 steps, 4 steps, cycle and spot welding 
 Support remote control 
 Provides torch control and pedal switch options, and users can 

choose as needed. 
 Perfect automatic recording 
ACCESSORY 
 Water cooling equipment 
 Trolley  

OPTIONAL 
 Electrode holder with cable 
 Gas regulator and flow meter 
 Automatic welding mask 
 Air or water cooled torches 
 Remote control and foot pedal 

TECHNICAL DATA TECHNICAL DATA 

INVERTER TIG DIGITAL AC/DC WELDING MACHINES  

          Model:                                                      DIGITIG 320 AC/DC PULSE 

 
 

DIGITIG 320 AC/DC PULSE 


