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STUD WELDER(INVERTER)

MMA(INVERTER)

MIG/MAG(INVERTER)

SAW(INVERTER)

As one of the leaders and having the best name in Middle East and West Asia for the quality, and 
regarding to many years experience in manufacturing of welding machines and exporting, now we 
are pleased to introduce a new line of Multi-Function Inverter welding machines.
These machines are suitable for high quality MIG/MAG welding of Steels and Stainless steels and These machines are suitable for high quality MIG/MAG welding of Steels and Stainless steels and 
Aluminum  wires. The Multi-MIG models are ideal for TIG DC process (Lift Arc) and MMA process too. 
Multi MIG series have been designed for hard condition in heavy duty industries specially hot climate. 
In addition, less energy consumption comparing to other machines in market and complying with  
international standards, insures longer life and safety.

Three Phase Inverter MIG/MAG Welding Machines
Series: Multi-MIG
Models: Multi-MIG 1611,2011

Multi-MIG :سرى

Multi-MIG 1611,2011 :مدل
به عنوان يكى از پيشگامان و با داشتن نام نيكو براى كيفيت  در خاورميانه و غرب آسيا و با توجه به سابقه طولانى در زمينه توليد 
 Multi Function و صادرات دستگاه هاى جوشكارى، اكنون خرسنديم كه مى توانيم محصول جديدى از دستگاه هاى جوشكارى

اينورتر را معرفى نمائيم.   
اين دستگاه ها مناسب براى جوشكارى MIG/MAG  بوده و كيفيت جوش بالايى را با سيم جوش هايى نظير فولاد، استينلس استيل، بوده و كيفيت جوش بالايى را با سيم جوش هايى نظير فولاد، استينلس استيل، 
آلومينيوم  فراهم مى نمايند. همچنين مدل هاى Multi-MIG اين دستگاه مناسب براى جوشكارى TIG DC با استفاده از تكنيك 
LIFT و MMA بوده و براى شرايط كار سنگين بخصوص شرايط آب و هوايى گرم طراحى شده اند. در مجموع مصرف انرژى 
كمتر در مقايسه با ديگر دستگاه هاى موجود در بازار و نيز مطابقت با استاندارد هاى بين المللى طول عمر و ايمنى دستگاه را 

تضمين مى كند.  



TECHNICAL DATA 

 

 

 

 با تکٌَلَژی ایٌَرتر MIG/MAGجَشکاری  ّای دستگاُ
 :  هدل

 

Inverter MIG/MAG Welding Machines 

Model:                                                    Multi-MIG 1611 

                                     Multi-MIG 2011 
 

 دستگاُ ٍیژگيْای برجستِ
 جَضىاری بطَر پیَستِاهىاى تٌظین ٍلتاص ٍ جزیاى 

پایذاری پاراهتزّای جَضىاری حتی با ٍجَد ًَساى بزق ضْز 
ًٍگزددیلَس ه یذاریوِ هٌجزبِ پابصَرت پیَستِ  یىیاهىاى وٌتزل اًذٍوتاًس الىتز 

 اًجام ضزٍع ٍ پایاى جَضىاری با حك اًتخاب یه یا دٍ بار فطزدى ضستی تَرچ 
دیَتی سایىل بالا بزای ضزایط وار سٌگیي 
اهىاى جَضىاری فلشات غیز آٌّی ٍ آلیاصّای آًْا 

ویفیت جَش عالی حتی بزای فلشات با ضخاهت ون 

بزلزاری لَس عالی ٍ اهىاى تشریك سین با سزعت پاییي در لحظِ ضزٍع لَس 

واّص ٍسى ٍ ابعاد دستگاُ بِ علت استفادُ اس تىٌَلَصی ایٌَرتز 

دارای ضستی تست سین 

 وٌتزلBURN BACK جْت جلَگیزی اس چسبیذى سین بِ ًاسل ٍ لطعِ وار 

یٍلت اص جَض ىار   نیتٌظ   صیاهىاى پ  ِ  يیح   یٍ ٍلت اص ٍالع    اىی  جز صیو زاُ ًو ا  ّ ب 
 یجَضىار

بْزُ هٌذی اس تىٌَلَصی ایٌَرتز ٍ استفادُ اس سَئیچ ّای  با لابلیت اطویٌاى بالا 
 هطخصِ بسیار خَب ٍلتاص ثابت در فزآیٌذ اس بْزُ هٌذیMIG/MAG   جزی اى ثاب ت ٍ

 TIG / MMAدر  

ُوٌتزل پاراهتزّای جَضىاری بز رٍی پٌل دستگا 

 تَاًایی جَضىاری با اًَاع الىتزٍدّا در حالتMMA   

 بْزُ هٌذی اس لابلیتVRD در هذ ،TIG 

ٍُجَد ًطاًگز جْت ًوایص خطای افشایص دها بز رٍی پٌل دستگا 

 حلمِ هحزن 4ضاسی ٍ هَتَر بسیار پز لذرت با 

وٌتزل سزعت سین با فیذبه ٍ تزهش 

تَلیذ ٍ تست بز اساس استاًذاردّای بیي الوللی 

دٍرُ ضواًت 

EXCELLENT FEATURES OF MACHINES 
 Ability to adjust the welding current and voltage continuously  

 Stability of welding parameters even at input voltage fluctuations 

 Electronic and continuous control of inductance, to ensure precise and 
stable welding 

 2 stroke / 4 stroke 

 High duty cycle for heavy duty  condition  

 Ability of welding of non-ferrous metals and alloys 

 Excellent welding for even  thin metals 

 Excellent  arc striking and possibility of  soft start 

 Reduce weight and dimensions due to the use of advanced  inverter 
technology 

 Wire insertion button 

 Control BURN BACK in order to prevent sticking the wire to contact tip or 
work piece. 

 Ability to presetting welding voltage with display of real current and voltage 
during welding 

 Advanced inverter technology using best quality switching device insures 
high reliability 

 Excellent CV characteristic in  MIG/MAG and CC in MMA/TIG 
 Control of welding Parameters on panel 
 Weld ability with various electrodes in MMA mode  

 Ability of Voltage Reduction Device in TIG Mode. 

 Indicator to show over heat fault on panel 

 Strong chassis and motor insures reliability during feeding of wire 

 Control of wire speed by feedback and brake 

 Manufactured and tested according to the International Standards 
 Service & warranty 

TECHNICAL DATA Multi–MIG 1611 

 
1. Other Voltages / frequencies on request. 
2. F or H on request. 
3. Higher speed on request. 
4. Joosha reserves the rights to change the specifications without notice 
5. Last digit number of the name of machine (for ex. 1 in Multi-MIG 1611) indicates to the version of it. 

 MIG MMA TIG MIG MMA TIG 

Three Phase Input  50/60 HZ
1
 V 400 400 

Input Power @I2max                      KVA 25.2 37.4 

Fuse@I2max A D 50 D 50 

Input Current  @100%DT A 29.7 30.2 25.3 39 40 35.5 

Mains Cable Cross Section mm2 4 x 6 4 x 10 

Open Circuit Voltage V 70 85 

Current Range A 50-450 10-450 50-600 10-600 

Duty Cycle at( 40˚C) 

100% A 400 390 420 470 470 500 

60% A  410 400 430 500 500 540 

x% A 
450 

(25%) 
450 

(25%) 
450 

(40%) 
600 

(30%) 
600 

(30%) 
600 

(35%) 

Protection class IP IP21S IP21S 

Insulation class
2
 F F 

Dimensions (L xW xH) Cm 96x50x78 96 x 50 x 103 

Weight of machine Kg 61 93(With Cooling Unit) 

 

 درصَرت سفارش
 الىتزًٍیههاسه 

 َّاخٌهتَرچ 

تَرچ آب خٌه 
ّیتز گاسرٍ َتَلا رگ 

 22ٍایزفیذر با سزعت تغذیِ سین بیص اس m/min 

واٍر لزلزُ سین جَش 

 

OPTIONAL 
 Electronic mask 
 Air cooled Torch 
 Water cooled torch 
 Regulator and gas heater 
 Wire feeder with speed more than 22 m/min 
 Spool cover 

 

 ضويوِ

اتصال ٍ اًبز وابل جَضىاری 

 ٍایزفیذرW4122S2 

لیفِ َّا خٌه یا آب خٌه 

ACCESSORY 
 Welding cable including earth clamp 
 W4122S2 Wire feeder 
 Water cooled or air cooled interconnection cable 
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Input Voltage VDC 24 

Type of wire feeder  Separated 

Rolls  No 4 

Wire feed speed3  m/min 1.5-22 

   Wire(Ømm)  

  
Steel 

Stainless steel 

0.8-1.6 

0.8-1.2 

 Aluminum 1.0-1.6 

 Tubular 1.2-2.4 

Diameter of wire spool   mm 300 

Standards  
ISIRI 11225-5 

IEC 60974-5 

Dimension(LxWxH) cm 57x23x 39 

Weight   Kg 12.4 

 

     توجه: حق تغییر کلیه مشخصات بذون اطلاع قبلی برای شرکت جوشا           

 محفوظ خواهذ بود.          
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