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THREE PHASE INVERTER PLASMA CUTTING MACHINES

Plasma ARC cutting machine (power cut series) with the ability of cutting all kinds of metals, such as 
aluminum, stainless steel and steel make the possibility to clean cutting steel up to thickness of 40mm 
(model 161A-CNC),30mm (model 131) and 25mm (model 101A, 101A-CNC) with high quality and 
speed. So that, its responsive to many requirements of industry. 
Furthermore, there is the possibility to cutting the severance thickness up to 55mm in model 
161A-CNC,up to 45mm in model 131, and up to 40mm in model 101A, 101A-CNC.

Series: Power CUT
Models: Power Cut 101A, Power Cut 101A-CNC, Power Cut 131
Power Cut 161A-CNC

دستگاه برش پلاسما سري POWERCUT جوشا با قابليت برش انواع فلزات از قبيل آلومينيوم، استينلس استيل و آهن، امكان 
برش آهن به ضخامت 40 ميليمتر (مدل 161A-CNC) و 30ميليمتر(مدل 131)و25 ميليمتر (مدل 101A, 101A-CNC) و  
با كيفيت بسيار مطلوب و با سرعت بالا را فراهم ميسازد  به طوريكه پاسخگوي بسياري از نيازهاي صنعت است. همچنين در مدل 
161A-CNC امكان برش براى جدا كردن فلز تا ماكزيمم ضخامت 55 ميلى متر ،در مدل 131 تا ماكزيمم ضخامت 45ميليمترو 

نيز در مدل 101A, 101A-CNC تا ماكزيمم ضخامت 40 ميلى متر (بصورت  sever cut)  وجود دارد. 

Power Cut :سرى
  Power Cut 101A, Power Cut 101A-CNC,Power Cut 131 :مدل هاى

Power Cut 161A-CNC

       

دستگاه هاى سه فاز اينورترى برش پلاسما 
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THREE PHASE INVERTER PLASMA CUTTING MACHINES 

         Models: Power CUT 101 A, Power CUT 101 A-CNC, Power CUT 131, Power CUT 161 A-CNC 
 

 

 

 برش پلاسما سه فاز اینورتری های اهگدست
 

 مدل های:         
 دستگاهویژگيهای برجسته 

 وستهیبرش بصورت پ انیکنترل جر ییتوانا  
 کاار باا رنراتاور    تیو حساس نبودن به نوسانات برق شبکه )قابل انیجر تیکنترل و تثب ستمسی بودن دارا

 و نوسانات فشار گاز Power CUT 101A(A-CNC) ,161A-CNCدر مدل دستگاه 
  
 ولتار شبکه شیافزا %51 بتکاهش ولتار شبکه و مث %02 یعملکرد دستگاه در منف تقابلی  
 101 یمدلها یبرا  ممیماکز انیکار دائم با دستگاه در جر تقابلیA,101A-CNC 522 کلیساا یوتی)د%  

 161A-CNCمدل  در %02دیوتی سایکل جریان ماکزیمم و و قابلیت کار در 
 قبل از انجام برش  برش انیجر قیدق اریبس میتنظ شیانجام پ توانایی 
 یخروج انیجر یواقع شیبه حالت نما میتنظ شیهوشمند از حالت پ چسوئی 
 یعال اریبرش بس تیفیبالا و ک برشکاری سرعت 
 تقابلی POST GAS طول عمر الکترود و نازل کمک نطوریکه به خنک شدن تورچ و هم 

 کند. یم 
 بارق دار هنگاام جادا شادن  یاز تماس با بخاش هاا یرجلوگی جهت تورچ سنترال در حفاظت از استفاده

 تورچ از دستگاه   یناگهان
 مدار حفاظت  یافت فشار هوا و دارا رتصو در دستگاه حفاظتIGBT  در مقابل اضافه 

 انیجر
 وسریترنس د یکش میدستگاه در مقابل قطع شدن س یانجری حفاظت 
 در تورچ یشدن فرمان شست کسرهی صورت در دستگاه حفاظت 
 در داخل دستگاه چییسو دیشدن ر کسرهی مقابل در دستگاه حفاظت 
 یژگوی بودن دارا SELF RESTART در صاورت وجاود  لوتیاتوماات قاوس پاا یکه منجر به برقرار

 شود. یقطعه کار م یبررو ییشکاف هوا
 کیاتومات ستمسی بودن دارا HFلوتیقوس پا ی، به محض برقرار HF شود. یم رفعالیغ 

 الکترود و نازل. نیب یدستگاه در زمان برش درصورت قرار گرفتن مواد زائد فلز فعال شدن رغی
 با کمک  یحفاظت حرارت یبه مدار کنترل فن دستگاه و دارا مجهزNTC 
 یتنها در سر یسیالکترومغناط سازگاری Power CUT101A(A-CNC), 161A-CNC 
 شاتریقدرت که منجار باه طاول عمار ب یها یهاد مهیها و ن چیسوئ یبرا شتریب های حفاظت از استفاده 

 Power CUT 101A(A-CNC) ,161A-CNCشده است، تنها در  نیکار سنگ طیقطعات در شرا
 

 ضمائم 
  با بست فلزی متری 3 – 0شلنگ نمره 
 1.8-1.6-1.3-1.1 های نازل 
  الکترود پلاسما )چهارعدد 
  آب خنک یا هواخنک تورچ( 
 کابل و انبر اتصال 

 
 

 سفارش درصورت
 تورچ اتوماتیک 
 HF BOOSTER  متر 9به منظور استفاده از تورچ آب خنک بیشتر از 
  مجموعه گردبری )پرگار 
 محلول خنک کننده تورچ (POWERCUT 161 A-CNC  

EXCELLENT FEATURES OF MACHINE 
 The capability of continuous control of cutting current  
 Due to the use of a system for control and stabilization of the current, there is no 

sensitivity against the power line fluctuations (generator based) in Power 
CUT101A (A-CNC), 161A-CNC and also gas pressure fluctuations. 

 Machine operation capability from -20% up to +15% of power line voltage. 
 Capability of continuous operation at maximum current for 101A,101A-CNC 

models (100% duty cycle) and operation at maximum current and 80% duty cycle 
in 161A-CNC model. 

 Digital display with precise cutting current pre-setting. 
 Intelligent switching from pre-set mode to real-set mode. 
 High speed cutting and excellent cutting quality. 
 Post-gas function which reduces stress on the components and extends the 

lifespan of consumables. 
 Central torch adapter with safety protection, to avoid accidental contact with live 

parts. 
 Machine protection in air pressure reduction and IGBT protection against 

overcurrent. 
 Current protection against wiring disconnection of the transducer. 
 Protection against torch start button short circuiting. 
 Protection against reed switch short circuiting. 
 Equipped with self-restart functions which automatically restarts the arc when 

there is any air gap in work piece during cutting nets and grids. 
 By automatic ignition system, as soon as the stabilization of the pilot arc, HF 

system will be disable. 
 Machine deactivation when the short circuit occurs between electrode and nozzle. 
 Equipped with fan control circuit and Thermal protection using NTC. 
 Electromagnetic compatibility(EMC) only in Power CUT101A (A-CNC), 161A-CNC 
 More protection for power semiconductors that caused longer life span of parts 

even at heavy duty conditions.(only in Power CUT101A(A-CNC),161A-CNC) 
 

 

Accessories 
 Hose Size 8, 3 meters with metal tightener. 
 Nozzles 1.1, 1.3, 1.6, 1.8 mm. 
 Plasma electrode (4 pieces). 
 Plasma torch (air cooled or water cooled). 
 Earth clamp with cable. 

 
Optional 
 Automatic torch 
 HF booster for using water cooled torch longer than 9m. 
 Circular cutting accessory 
 Torch coolant (POWERCUT 161 A-CNC).  

     
CUTTING OUTPUT     
Cutting Current Range A 20-100 20-130 20-160 
Cutting Current at 40% Duty Cycle A - 130 - 
Cutting Current at 60% Duty Cycle A - 120 - 
Cutting Current at 100% Duty Cycle A 100 115 150 
Max. No. Load Voltage (peak) V 300 300 300 
Ignition System  HF HF HF 
Maximum Cutting Thickness (clean cut) mm 25 30 40 
Maximum Cutting Thickness(sever cut) mm 40 45 55 
MAINS CONNECTION(Three Phase ,50/60Hz ,400V)2  
Fuse A D 35 D 35 D 50 
Installed Power (Max) KVA 19.5 21.7 34.7 
Primary Current at 100% Duty Cycle A 28 31.5 50 
Mains Cable Cross Section (Cu, Nyy) mm2 4 x 6 4 x 6 4 x 10 
MISCELLANEOUS  
Kind of Torch  CB150 (Air cooled) CB150 (Air cooled) CP200 (water cooled) 
Air Consumption L/min 200 200 48 
Necessary Pressure bar 5 5 3 
Cooling  Fan Fan Fan 
Protection Class (Acc. to IEC529)  IP21 S IP21 S IP21 S 
Insulation Class  F F F 
Dimension (LxWxH) cm 73 x 47 x 69 64x 43 x 66 73 x 47 x 92 
Weight kg 63.8 64.8 49.5 91.5 

 توجه: حق تغییر کلیه مشخصات بدون اطلاع قبلی برای شرکت جوشا محفوظ خواهد بود.

F: Fasted action fuses        D: Delayed action fuse 
1. Other duty cycles on request   2. Other Voltages / frequencies on request 
3. Joosha reserves the rights to change the specifications without notice. 
4. Last digit number of the name of machine (for ex.1 in Power Cut 101A) indicates to the version of it

 

 

Power CUT101 A TECHNICAL DATA TECHNICAL DATA  

Power CUT101 A-CNC 
 

Power CUT131  
 

Power CUT161 A-CNC 




